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注湯場

注湯前

C%,Si% 測定 C%,Si%

・材料
・ﾁｬｰｼﾞ
・重量
・追加材料
   etc.. .

QCR-Win

発光分光分析装置
発光分光分析データ

収集 PC

発光分光分析
データ収集 PC

発光分光分析装置

作業場収集 PC

トレーサビリティ用 PC

収集情報転送

収集情報転送

電気炉Ａ

成分分析

温度測定

手入力

TMW-ZERO-M

溶 解 現 場

溶解場

処理後
( 製品成分）

鋳物材料試験成績表 ( 製品データ )
出湯時の温度をチャージデータとして記録

試験室用収集 PC

内容は打合せによります。温度測定
TMW-ZERO-M

注湯前

TMW-ZERO-MTMW-ZERO-M

出湯温度

出湯温度

ブリネル硬度試験 引張試験 抗折試験 ...etc

Si%,Mn%,
P%,S% 等

Si%,Mn%,
P%,S% 等

成分分析

試験結果手入力

収集情報転送

・追加材料
   etc.. .

収集情報転送

Si%,Mn%,

トレーサビリティ書

※以下は一例です。打合せ内容により変更されます。

※以下は一例です。収集内容により変更されます。

Sample



収集 PC 通信用 PC

トレーサビリティ用 PC

溶 解 現 場 試 験 室

※以下は一例です。打合せ内容により変更されます。

データ管理

収集 PC

社内 LAN

ネットワークサーバー
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