
鋳物工場での実際結果（その１） 

 ――鋳物工場での使用例―― 

表４．砂の配合・性質と効果 
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鋳物工場での実際結果（その２） 

 ――Ａ工場例―― 
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 図５．月別不良率の推移 
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    図６．品番□□□の月別製品生産性推移 

 

 



鋳物工場での実際結果（その３） 

 ――Ｄ工場例―― 
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図７．Ｔモールド使用前・後の不良率（加工工程） 

 


